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1. Limpie las superficies a soldar, de ser
posible, raspelas sin dafiarlas con un cepillo

de alambre o lija. Use alcohol para remover W

aceite o grasa. }
2. Caliente la parte a soldar con el cautinn, “SN——— @
3. Coloque soldadura a base de resina ala «

parte que calentd previamente, enseguida d

apli- que el cautin para derretir la soldadura.

NOTA: Cuando use una soldadura que no

contenga base de resina, asegirese de
aplicar una pasta de soldadura a la parte
pre-calentada antes de colocar el cautin.

4, Espere a que la soldadura se enfrie y
endurezca antes de quitar la parte soldada.

\ Punta de cromo galvanizado

\ Punta conica intercambiable

cover  CISBB oy LR

CAUS0

FRECUENCIA
0,03 kWh aow  440°C 60 Hz

URRER

Cautin
Tipo Lépiz

oAnAN'rIA

YRAR WARRANTY

Mango suave para un mejor
agarre y comodidad.

Usos

¢ Incluye todoe lo necesario para trabajos de
reparacidn en equipos electrnicos y/o
eléctricos.

*Para soldadura de componentes en tarjetas
electronicas.

Beneficios

* Punta cdnica extra.

Ventajas

* Soporte para descansar el cautin mientras no
se esta operando.
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